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Editorial

Rotronic investiert in zukunftsweisende, digitalisierte Technik. 

So hiess bereits beim HygroClip unser Motto: «Rotronic 

goes digital». Bevor IoT also überhaupt für Aufsehen sorgte, 

erkannten wir das Potenzial der Digitalisierung. Der Hype des 

IoT ist nun auch in der Industrie angekommen, mit dem soge-

nannten Industrial Internet of Things (IIoT).

IIoT ist das Billionengeschäft der Zukunft. McKinsey schätzt, 

dass 2025 die möglichen globalen wirtschaftlichen Auswir-

kungen des Internet of Things, je 

nach Brancheneinsatz, jährlich 

zwischen 3,9  bis 11,1 Billionen 

USD liegen.

Ich bin stolz, einen kleinen 

Beitrag geleistet zu haben, dass wir mit dem Rotronic Monito-

ring System RMS bereits heute IoT und M2M anbieten können 

und unser Team die neue Digitalisierung auf höchstem Niveau 

beherrscht. Das gibt uns die Möglichkeit, neue Geschäftsmo-

delle zu sehen und auch zu verstehen.

RMS ist ein modulares System, bestehend aus neuen Produk-

ten und Software. RMS vereint IoT, M2M und Industrie 4.0. 

Das Wichtigste im IoT sind Sensoren, sie liefern die nötigen 

Informationen für neue Geschäftsmodelle. RMS Produkte 

haben die Fähigkeit der selbstständigen Interaktion. Das 

bedeutet, sie übertragen Information ins Internet oder auf ein 

anderes Gerät, lokal oder global. Die RMS Software sammelt 

Video Rotronic Monitoring System

Erfahren Sie in unserem kur-
zen Video, wie das universelle  
Rotronic Monitoring System 
Ihre Messaufgaben löst.

«mit RMS eröffnen sich 
neue Perspektiven»

und analysiert Daten und überwacht, informiert, alarmiert und 

dokumentiert selbständig. 

Rotronic sieht im Geschäftsmodell der Zukunft eine Symbiose 

von Sensorik und Dienstleistung. Beim RMS tritt das Gerät, 

beziehungsweise die einzelne Komponente, in den Hinter-

grund. Der Fokus liegt auf dem System und den vom Kunden 

gewünschten Anforderungen. So wird RMS unsere Kunden 

durch den digitalen Mehrwert langfristig binden.

Ich bin überzeugt, der digitale 

Nutzen wird punkto Kreativität 

neue Massstäbe setzen. Mit 

RMS bietet Rotronic schon jetzt 

die Möglichkeit der User-Inte- 

gration. Ein wichtiger Faktor, der für IoT-Modelle spricht. Denn 

dies bedeutet nichts anderes, als die Einbindung des Kunden 

in die von ihm gewünschten Prozesse.

Ich und das gesamte Rotronic Measurement Solutions Team 

unterstützen Sie jederzeit gerne bei der Realisierung Ihrer 

RMS Projekte.

Viel Spass bei der weiteren Lektüre!

Fredi Hagenbucher

Fredi Hagenbucher 
Leiter Entwicklung
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Mit Rotronic zu perfekten  
Teigwaren

Die Produktion in der JOWA AG, Pasta Buchs muss reibungslose Abläufe und hohe 
Qualitätsanforderungen erfüllen. Die Fühler von Rotronic sorgen für die Messung 
der Klimata in den sechs Produktionsstrassen. Damit diese Sonden die Daten  
korrekt wiedergeben, müssen sie kalibriert und revidiert werden.

Die JOWA AG stellt heute 18‘000 Tonnen 

Teigwaren pro Jahr her und ist damit die 

grösste Trockenteigwarenproduzentin 

der Schweiz. Der Markt ist umkämpft, 

das Euro-Franken-Verhältnis ungünstig, 

die Qualitätsanforderungen der Kun-

den hoch und die Lebensmittelgesetze 

strikt. Umso wichtiger ist es, dass die 

Pasta in bester Machart daher kommt 

und es keine Produktionsausfälle und 

Ausschussware gibt, da dies rasch sehr 

teuer werden kann. 

Der Trocknungsprozess hat bei der Teig-

warenherstellung eine Schlüsselfunk- 

tion und deshalb bei der JOWA höchste  

Anwendergeschichten

Priorität. Um die Klimata optimal zu 

regeln, sind Temperatur- und Feuchtig-

keitsfühler der Firma Rotronic bei den 

Produktionsstrassen im Einsatz. So 

müssen bereits während der Produk-

tion Feuchtigkeit und Temperaturen 

streng überwacht werden. Der Gesetz-

geber schreibt in der Schweiz vor, dass 

Trockenteigwaren nicht mehr als 13 Pro-

zent Wasser enthalten dürfen. 

Hohe Anforderungen an Genauig-
keit der Fühler 
Die Anforderungen der Lebensmittel- 

Standards, dem Gesetzgeber und den 

Kunden steigen laufend. Andreas Zülle,  

Leiter Produktion der JOWA, Pasta 

Buchs, sagt: «Es ist matchentschei-

dend, dass unsere Fühler sehr genau 

messen und regelmässig überprüft 

werden. Bisher haben wir intern jähr-

lich eine Kontrolle sämtlicher Sonden 

durchgeführt und diese nur bei Abwei-

chungen an Rotronic zur Kalibration 

gesendet. Nun lassen wir zusätzlich 

«	Wir haben die offene und 		
	 transparente Zusammen-		
	 arbeit mit Rotronic sehr 		
	 geschätzt.»

Oliver Höfler, JOWA AG, Schweiz

Am Empfang der JOWA AG, v.l.n.r. Marko Schulze, Qualifizierungstechniker (Rotronic) mit Andreas Zülle, Leiter Produktion und Oliver Höfler, Leiter Standort 
(JOWA, Pasta Buchs)
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Anwendergeschichten

alle zwei Jahre eine Kalibration von  

Rotronic durchführen, auch wenn unsere 

Referenzmessungen innerhalb der To-

leranzen liegen.» Andreas Zülle wollte 

das Wissen für die Sondenkalibration 

extern von Fachleuten durchführen las-

sen: «Aufgrund des Rhythmus sind wir 

auf eine absolut zuverlässige Kalibration 

angewiesen. Zudem wollten wir für sämt-

liche Fühler ein Kalibrier-Zertifikat der 

darauf spezialisierten Firma Rotronic.» 

Projektverlauf: Gute und lang- 
fristige Planung
Die Planung der Kalibrierung wurde 

rund zwei Monate vor der Umsetzung 

in die Hand genommen. Die JOWA AG 

in Buchs stoppt die Produktion jeweils 

zwei Mal pro Jahr, um sämtliche Anla-

gen zu revidieren und die hohen Quali-

tätsstandards aufrecht zu halten. 

Andreas Zülle, Leiter Produktion, sorg-

te dafür, dass die 50 Fühler (sowohl 

die mindestens seit dem Jahr 2000 im 

Einsatz befindliche I2000, wie auch 

die neuere Generation HF5 Messumfor-

mer) bei der letzten Revision gleich zu 

Beginn ausgebaut wurden und Marko 

Schulze, Qualifizierungstechniker von 

Rotronic, vor Ort mit den erforderlichen 

Messgeräten und der Kalibrierung star-

ten konnte. Zudem wurden sämtliche 

Fühler katalogisiert. 

Marko Schulze dazu: «Die Planung von 

JOWA war ideal: So konnte ich sämtli-

che Sonden überprüfen und wieder auf 

Vordermann bringen oder austauschen 

und wir hatten dann noch genügend Zeit 

JOWA AG, Pasta Buchs, die Teig-
warenfabrik der Migros

Die JOWA AG, Pasta Buchs produziert seit 

über 50 Jahren in Buchs Trockenteigwa-

ren, zu einem grossen Teil für die Migros. 

Der Hartweizengriess, welcher für die 

Produktion benötigt wird, stammt von der 

dazugehörigen Mühle Wildegg, welche 

ebenfalls zur JOWA gehört. 46 Mitarbeiter 

sorgen täglich im 3-Schichtbetrieb dafür, 

dass aus qualitativ hochwertigen Roh-

stoffen Produkte mit optimalem Preis-/

Leistungsverhältnis hergestellt werden.

Kalibrierung und Justierung durch Rotronic

Trotz der Langzeitstabilität der Rotronic Sensoren empfehlen wir unseren Kunden, Füh-

ler regelmässig zu kalibrieren – eine Kalibrierung pro Jahr sollte normalerweise vollauf 

genügen. Beim Einsatz in schadstoffbelasteter Atmosphäre kann eine häufigere Kali-

brierung erforderlich sein. Feuchte- und Temperaturmessgeräte sind Präzisionsmes-

sinstrumente für deren Zuverlässigkeit ein regelmässiger Service besonders wichtig 

ist. Messabweichungen können erhebliche Schäden bei der Herstellung und Lagerung 

von Produkten verursachen. Falls die letzte Kalibrierung die Sie 

selber durchgeführt haben schon eine Weile zurück liegt –  

besuchen Sie doch einfach unsere Kalibrierseminare, wir wer-

den Ihre Kenntnisse in max. 5 Stunden auffrischen und mit 

Ihnen praxisnahe Kalibrierungen durchführen.

Rotronic I2000-Sensor, seit mehr als 15 Jahren 
zuverlässig im Einsatz.

Migros Trockenteigwaren perfekt überwacht.

die neu eingestellten Fühler zu testen.» 

Auch Andreas Zülle ist ein reibungslo-

ser Ablauf einer solchen Revision bzw. 

Kalibrierung wichtig: «Im Nachgang der 

Kalibrierung konnten unsere Prozess-

spezialisten die Produktionsstrassen 

ohne Probleme wieder starten.» Oliver 

Höfler, Leiter Standorte Pasta Buchs & 

Mühle Wildegg der JOWA AG, ergänzt: 

«Wir haben die offene und transparente 

Zusammenarbeit mit Rotronic sehr ge-

schätzt.»
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Live-Überwachung in den  
Logistiklagern von Keppel

Keppel Logistics betreibt erstklassige Logistik- 
Einrichtungen mit modernster IT-Infrastruktur und 
setzt in seinen Lagern auf das neue Rotronic  
Monitoring System. 

Im Lager installierte RMS Mini-Logger.

Die Temperaturüberwachung ist in den 

Lagern von Keppel von entscheidender 

Bedeutung. Keppels Pharmakunden nut-

zen sowohl die klimatisierten als auch 

die nicht klimatisierten Lager.

Eine der wesentlichen Anforderungen 

von Keppel Logistics besteht darin, dass 

sowohl das eigene Management als 

auch deren Kunden die Lagerbedingun-

gen in Echtzeit überwachen und jeder-

zeit von jedem Ort der Welt aus direkt 

darauf zugreifen können. 

Zudem benötigte Keppel eine einfache 

Möglichkeit zur Datenerfassung bei 

gleichzeitiger Sicherstellung der Daten-

integrität. Basierend auf den Anforde-

rungen von Keppel und seinen Kunden, 

wurde das Rotronic Monitoring System 

Keppel Logistics

Keppel Logistics in ein 100% Unterneh-

men der Keppel Telecommunications & 

Transportations Gruppe in Singapur. Das 

Kerngeschäft sind Logistik und Data Cen-

ter Operations in Asia Pacific und Europa.

«	Die Flexibilität, die RMS im  
	 Hinblick auf eine künftige  
	 Erweiterung des Systems  
	 bietet, sowie die Benutzer- 
	 freundlichkeit haben uns 		
	 überzeugt.»

Vync Toh
Keppel Logistics, Singapur

implementiert, welches Echtzeit-Über-

wachung und Datenaufzeichnung er-

möglicht und die Anforderungen von 

FDACFR21 Part 11 erfüllt.

Dabei standen zwei Lösungen zur Aus-

wahl: einerseits ein cloudbasiertes Sys-

tem, das in Singapur oder in der Schweiz 

gehostet wird, oder andererseits ein 

serverbasiertes System, das direkt bei  

Keppel Logistics installiert wird.

Die System-Konfiguration (Auswahl der 

Software, der Hardware und der Ser-

vices) erfolgte durch die Team-Leiter. 

Dabei werden alle Temperaturpunkte au-

tomatisch in das System hochgeladen. 

Zum Abrufen der Daten muss sich das 

Management einfach anmelden oder 

erhält regelmässig eigene, individuell 

angepasste Berichte. Durch Wegfall der 

manuellen Datenerfassung wird enorm 

Zeit eingespart – der Zugriff auf die Da-

ten erfolgt einfach per Smartphone, Ta-

blet oder PC, und das von jedem Ort der 

Welt aus!

Zurzeit misst Keppel lediglich die Tem-

peratur. Dank der Flexibilität von RMS 

besitzt Keppel jedoch die Möglichkeit, 

weitere Parameter zu überwachen wie 

beispielsweise relative Feuchte, Tau-

punkt, Differenzdruck, Türkontakte und 

vieles mehr. Selbst Drittparteienproduk-

te lassen sich problemlos integrieren.
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Anwendergeschichten

Dekontamination: Rotronic- 
Fühler für Amira

Amira bietet Lösungen für 
die Pharmaindustrie und 
für Forschungszentren. 
Für ihre Dekontamina-
tions-Produktlinie BioRe-
set hat das Unternehmen 
die extrem widerstandfä-
higen Rotronic HygroClip2  
Fühler gewählt.

Das in der Provinz Brianza ansässige 

Unternehmen Amira erzeugt Geräte und 

Maschinen für verschiedene Unterneh-

mensbereiche, darunter auch Pharma-

zie und Forschungszentren. Die Instru-

mentenlinie BioReset wurde im Laufe 

der letzten Jahre entwickelt, patentiert 

und realisiert und wird auf der ganzen 

Welt vermarktet. Hierbei handelt es sich 

um Instrumente zur Bio-Dekontaminati-

on mittels Wasserstoffperoxid-Dampf, 

einer Technologie, die es ermöglicht, 

ein grosses Spektrum von Bakterien, 

Viren und Pilzen auch bei niedrigen 

Temperaturen und ohne negative Aus-

wirkungen auf die behandelte Umge-

bung zu beseitigen. Dies liegt daran, 

dass die korrodierende Wirkung von 

Wasserstoffperoxid in Dampfform mini-

miert wird.

Um sicherzustellen, dass sich der 

Dampf nicht wieder verflüssigt, integ-

riert Amira in ihre Lösungen spezifische 

Fühler, die es ermöglichen, Tempera-

tur, Feuchte und Taupunkt im Inneren 

der behandelten Räume mit äusserster 

Präzision zu überwachen. Diese Fühler 

sind widerstandsfähig gegenüber der 

korrodierenden Wirkung des Wasser-

stoffperoxids.

Zuverlässigkeit und Präzision
«Wir hatten keine Zweifel, was die Wahl 

der für diesen Einsatzbereich zu ver-

wendenden Komponenten betrifft», 

erklärt Angelo Delmiglio, Gründer und 

Generaldirektor von Amira, der die Lö-

sungen von Rotronic seit über 25 Jahren 

kennt und schätzt. „Rotronic-Produkte 

sind für ihre Zuverlässigkeit bestens 

bekannt. Eingehende Vergleiche haben 

gezeigt, dass diese Produkte auch im 

spezifischen Fall optimal geeignet sind, 

um die notwendige Genauigkeit und 

Wiederholpräzision der Prozesse zu ge-

währleisten.»

Unter den vielen Lösungen, die Rotronic 

für die Dekontamination mit Wasser-

stoffperoxid-Dampf anbietet, hat sich 

Amira für die Fühler HygroClip2 (HC2) 

entschieden. Diese sind auch dank des 

Schafts aus korrosionsbeständigem 

Material (Polycarbonat oder Chrom-

stahl, je nach Modell) besonders ge-

eignet und aufgrund höchster Präzision 

und kurzen Reaktionszeiten ideal für 

die Pharmaindustrie.

Internationale Pharmaunternehmen set- 

zen auf Lösungen von Amira und bei 

allen Anwendungen dieser Art konnten 

die Geräte von Amira, auch dank der 

hohen Qualität der verwendeten Kom-

ponenten, die Erwartungen der Kunden 

zu 100% erfüllen.

AMIRA s.r.l.

Das Unternehmen wird für die Qualität 

seiner Produkte geschätzt und ist auf 

dem globalen Markt tätig, wo zusätzlich 

zu den Produkten ein umfassender Af-

ter-Sales-Service, darunter Validierung, 

Kalibrierung und Schulung des Bedien-

personals, angeboten wird. Die komplett 

von Amira entwickelte Produktlinie Bio-

Reset für die Bio-Dekontamination wird 

in der ganzen Welt verkauft.

HygroMer HH-1

Wasserstoffperoxid (H2O2) 

wird zur Sterilisation von 

Reinräumen, Inkubatoren 

oder anderen Gerätschaf-

ten eingesetzt. H2O2 setzt 

der Sensorik sehr stark zu, 

weshalb Rotronic eigens ei-

nen speziellen Sensor, den HYGROMER® 

HH-1, entwickelt hat, der der höheren Be-

lastung des H2O2 stand hält.

«	Unsere Produkte werden  
	 in Italien entwickelt und  
	 hergestellt und sind  
	 weltweit anerkannt, auch 		
	 dank der Qualität ihrer  
	 Komponenten.»

Angelo Delmiglio
Amira AG, Italien
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Das Optimumprinzip  
der Trocknung

Die Hochleistungstrocken- 
einheit macht es erstmals 
möglich, die erforderliche 
Regeneration dynamisch 
an die Erfordernisse anzu-
passen.

Totech GmbH

Totech ist führend in den Produktka-

tegorien Trockenschränke, Trockenla-

gerschränke, Vakuummaschinen und 

Stickstoffschränke. Mit der dynamischen 

Trockeneinheit in den Adsorptionstrocken-

lagerschränken werden sämtliche feuch-

tigkeitsempfindliche Bauteile schnell,  

sanft und prozesssicher getrocknet. Die 

Lagerung in trockener Atmosphäre bietet 

gleichzeitig einen optimalen Oxidations-

schutz. Die wartungsfreien Trockenein-

heiten in Kombination mit dem Präzisi-

onssensor von Rotronic sind führend in 

ihrer Entfeuchtungsleistung bei gleichzei-

tig höchster Energieeffizienz.

«	Rotronic HygroClip2 – unent-	
	 behrlich für unsere Hoch- 
	 leistungstrockeneinheit.»

Gerhard Kurpiela
Totech GmbH, Deutschland

Totech Schrankkombination mit 1x aktiv und 2x 
passiv Modul der MSD-Serie.

Voraussetzung hierfür ist ein genau-

er und langzeitstabiler Feuchtesensor. 

Dies spart gegenüber der zyklischen 

Methode viel Energie und steigert die 

Verfügbarkeit. Durch Kombination mit 

dem entsprechenden Schranktyp gibt es  

für jede Anwendung eine massgeschnei-

derte Lösung.

Die Adsorptionstrocknung im Detail
Die Trocknungsgeschwindigkeit wird 

stark durch die Dampfdruckdifferenz be-

einflusst. Je geringer der Dampfdruck in 

der Lagerumgebung ist, umso schneller 

wird befeuchteten Bauteilen und Schal-

tungsträgern die Feuchte entzogen. Die 

Lagersysteme der Totech GmbH schaf-

fen eine Atmosphäre von < 0,5 % rF bei 

Raumtemperatur und erzeugen mit ei-

nem Wasserdampfgehalt von weniger 

als 0,05 g/m³ faktisch ein «Feuchteva-

kuum». Dies führt am Lagergut zu einem 

starken Rücktrocknungsprozess, indem 

bereits aufgenommene Feuchtigkeit 

wieder abgegeben wird. Dieser Vorgang 

ist überaus schonend, da keinerlei ther-

mischer Stress für diesen Prozess erfor-

derlich ist.

Dynamische Trockeneinheit als 
Herzstück
Die neu entwickelte dynamische Hoch-

leistungstrockeneinheit U-5002 von To-

tech erreicht selbst bei 60°C noch Luft-

feuchtigkeitswerte unter 0,17 %rF. Auch 

bei geöffneter Tür steigt die Luftfeuch-

tigkeit kaum über 5 %rF an und sinkt 

innerhalb von wenigen Minuten wieder 

weit unter 1 %rF. Dabei ist der Energie-

verbrauch geringer als bei den Vorgän-

germodellen. War es bisher notwendig, 

in regelmässigen Abständen (meist alle 6 

Stunden) das Trockenmittel zu regenerie-

ren, so ist es erstmals gelungen, diesen 

Prozess bedarfsabhängig zu steuern. 

Durch einen Mikroprozessor wird der 

Zustand des Trockenmittels perma-

nent erfasst und mit den hinterlegten 

Sollwerten verglichen. Erst wenn der 

Feuchtegehalt im Schrank die Absorp-

tionsfähigkeit des Trockenmittels über-

schreitet, wird eine thermische Rege-

neration eingeleitet. Diese wiederum 

wird in ihrer Stärke, entsprechend der 

gewünschten Restfeuchte im Schrank, 

individuell angepasst. So konnte der 

Energieverbrauch an selten geöffneten 

Lagerschränken nochmals drastisch ge-

senkt werden. Oft reicht eine Regenera-

tion von 15 Minuten für mehrere Wochen 

Entfeuchtung aus. 

Der Sensor – Garant für 
Zuverlässigkeit
Eine wichtige Voraussetzung für die Steu-

erung der Regenerationsprozesse ist 

eine genaue und langzeitstabile Feuch-

temessung in der Trockenatmosphäre.  

Hier hat sich der äusserst schnell reagie-

rende HygroClip2 von Rotronic bestens 

bewährt. Der im Präzisionssensor inte-

grierte Datenlogger zeichnet relevante 

Daten wie Luftfeuchtigkeit und Tempe-

ratur im Offline-Betrieb lückenlos auf. 

Zusätzlich können diese Daten über 

die standardmässig enthaltene seriel- 

le Schnittstelle online gespeichert und 

auf Grenzwertüberschreitung überwacht 

werden. Dies bildet die Basis für eine 

verlässliche Dokumentation im Rahmen 

eines Moisture-Sensitive-Managements. 

Dank seiner zuverlässigen Steckverbin-

dung ist eine Rekalibrierung des gesam-

ten Systems durch den Einsatz eines 

kalibrierten Sensors mit Zertifikat im 

Tauschverfahren möglich.



9Measurement News 2017

Anwendergeschichten

Perfekte Lagerung von  
empfindlichen Produkten

Safetec-Produkte schüt-
zen Beschäftigte, die bei 
ihrer Tätigkeit verschiede-
nen ansteckenden Krank-
heiten ausgesetzt sind.

Betroffene Berufsgruppen sind Ärzte, 

Krankenschwestern, Techniker, Labor-

mitarbeiter, Sanitäter, Wartungstechni-

ker, Wachleute und viele andere. Um alle 

zu schützen, die mit potenziell gefährli-

chen infektiösen Materialien in Kontakt 

kommen, entwickelt und produziert  

Safetec verschiedene Produktlinien, 

welche die Ausbreitung von anstecken-

den Krankheiten verhindern können.

Das Team von Safetec richtet sich bei der 

Entwicklung und Herstellung sämtlicher 

Produkte nach strengsten Qualitätskon-

trollverfahren und achtet auf die strikte 

Einhaltung der FDA- und EPA-Standard-

bestimmungen. Beim kürzlich renovier-

ten Lager hat sich Safetec für die Tem-

peratur- und Feuchteüberwachung von 

Rotronic entschieden. Die Möglichkeit, 

die Umgebungsbedingungen im Lager 

zeitnah zu überwachen und die einwand-

freie Funktion der neuen Einrichtungen 

zu kontrollieren, war für die langfristige 

Qualitätssicherung von Bedeutung. Das 

Rotronic Service-Team entwickelte einen 

Mapping-Plan, der Daten zu Temperatur 

und Feuchte in den Lagerbereichen lie-

fert. Die Einrichtung wurde im Hinblick 

auf potenziell heisse und kalte Bereiche 

untersucht und die Datenlogger unter 

Berücksichtigung dieser Bereiche einge-

setzt. Dabei wurden die Logger in einem 

dreidimensionalen Muster gleichmässig 

in der Einrichtung verteilt.

Das Temperatur- und Feuchte-Mapping 

verfolgte verschiedene Ziele. Heisse 

und kalte Bereiche sollten identifiziert 

werden und bildeten die Grundlage für 

ein «Worst-Case-Szenario» in Bezug auf 

den Einfluss auf die gelagerten Produk-

te und Materialien von Safetec. Zudem 

resultierte aus diesem Mapping die 

besten Standorte für das dauerhaft fest 

installierte Rotronic Monitoring-System. 

Rotronic positionierte die HL-1D-Daten-

logger zur Mapping-Studie zwischen den 

gelagerten Produkten. Die Studie fand 

während zwei Wochen in der heissesten 

Jahreszeit in Buffalo, NY statt. Die Da-

ten wurden gesammelt und ein Bericht 

erstellt um sicherzustellen, dass für die 

Materialien und Produkte von Safetec 

eine qualitativ hochwertige Lagerumge-

bung aufrechterhalten wird.

Flexible Lösung für langfristigen 
Einsatz
Für das permanente Überwachungssys-

tem kam ein Funksystem zum Einsatz, 

das die Installationskosten reduziert 

und das System im Hinblick auf die Zu-

Safetec of America, Inc.

Safetec ist ein US-amerikanischer Her-

steller von Infektionsschutz- und Erste- 

Hilfe-Produkten, der mit einem Team 

aus 100 hochqualifizierten Beschäftig-

ten das Ziel verfolgt, Mitarbeiter vor ei-

ner Kreuzkontamination mit infektiösen 

Krankheiten zu schützen.

HygroLog HL-1D

Der HL-1D ist ein kompakter, kostengüns-

tiger Datenlogger mit einer Genauigkeit 

von ± 3,0 %rF und ± 

0,3°C. Der interne Spei-

cher kann bis zu 32.000 

Linien erfassen.

«	Rotronic bietet einen   
	 hervorragenden  
	 Kundenservice.» 
		  Laurie Ramsey, Safetec, USA

kunft flexibler macht. Dank des hoch-

präzisen Datenloggers LOG-HC2-RC las-

sen sich die Loggerstandorte bei einer 

Änderung der Lageranforderungen ganz 

einfach neu konfigurieren. Die Rotronic 

Monitoring-Software wurde sowohl zur 

Datenerfassung in Echtzeit als auch zum 

Upload der lokal gespeicherten Logger-

daten eingesetzt.

Laurie Ramsey äussert sich erfreut: 

«Safetec Amerika hat sich für das La-

ger-Überwachungssystem von Rotronic 

entschieden, weil es hohe Flexibilität, 

Zuverlässigkeit und hervorragenden 

Kundenservice bietet. Rotronic nahm ein 

Lager-Mapping vor um zu gewährleisten, 

dass die kritischen Feuchte- und Tempe-

raturdaten erfasst werden. Wir haben die 

Ergebnisse des Datenmappings verwen-

det um sicherzustellen, dass die Feuch-

te- und Temperaturfühler an den rich-

tigen Standorten angeordnet wurden. 

Wir verfügen nun über ein grossartiges 

Überwachungssystem, das zuverlässig 

ist und die Vorgaben der FDA erfüllt.»
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Colt-Rechenzentren mit  
Rotronic-Überwachung

Die Kühlung von Rechenzentren ist ein zentraler Punkt, damit Server reibungslos 
laufen. Ein Fall für die Rotronic-Messumformer, welche eine zuverlässige Kontrolle 
und Überwachung auch unter schwierigen Bedingungen gewährleisten.

Colt Data Centre Services ist ein Be-

treiber von Rechenzentren, der flexible 

Colocation-Services für Kunden in ganz 

Europa und Asia-Pazifik bietet. Das Un-

ternehmen erhielt die beste M&O-Zerti-

fizierung des Uptime Institutes. Das Colt 

Data Centre London 3 befindet sich aus-

serhalb Londons und ist die Vorzeige- 

Einrichtung von Colt. 

Die Einrichtung bietet 12‘500 m2 Colo- 

cation-Fläche für Serverschränke und 

garantiert Tier 3-Leistungen (d.h., dass 

der Standort das ganze Jahr über unter-

halten und betrieben werden und da-

bei eine Verfügbarkeit von > 99,982 %  

gewährleisten kann). 
Herkömmliches Rechenzentrum (-1 % CAGR)
Cloud-Rechenzentrum (27 % CAGR)
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«	Der Ruf des Unternehmens		
	 in Kombination mit der 	hohen 	
	 Präzision seiner 	Produkte war 	
	 ausschlag	gebend für unsere 	
	 Entscheidung für Rotronic.»

Andy Freezer,  
Colt Data Centre Services, UK



HygroFlex5

Der HF5 misst re-

lative Feuchte und 

Temperatur und be- 

rechnet alle psy-

chrometrischen Parameter in den 

Bereichen HLK, Industrie und 

Pharmazie. Er überzeugt durch 

einen einzigartigen Abgleich- und 

Justierprozess.

ThermoFlex5

Im Gegensatz zum 

HF5 misst der TF5 

nur die Temperatur. 

Dies jedoch genauso zuverlässig 

wie der HF5 in Produktionsprozes-

sen, Lagerhaltung, Transport oder 

Trocknungsprozessen.
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In einem Serverschrank wird praktisch die 

gesamte Energie in Wärme umgewandelt, 

daher kann die Kühlung in Rechenzentren 

extrem kostenaufwändig sein und ist so-

mit absolut kritisch. Ohne Kühlung würde 

die IT-Hardware schnell überhitzen. Wär-

mespitzen können zu einer schnelleren 

Beschädigung von Bauteilen führen, wo-

durch die Server ausfallen können oder 

zu Wartungsarbeiten heruntergefahren 

werden müssen. Da heute praktisch je-

des Unternehmen Internet benötigt, sind 

unplanmässige Serverausfälle extrem 

kostenaufwändig. Service Level Agree-

ments mit Rechenzentrumsbetreibern 

beinhalten für derartige Fälle in der Regel 

saftige Geldstrafen. Ein grosses Rechen-

zentrum wie London 3 benötigt eine be-

trächtliche Menge an Energie, um die Ser-

ver mit Strom zu versorgen. Colt London 3 

kann diese enorme Menge von 143‘000 V  

an Strom für die Server liefern. Überall, 

wo dies möglich ist, wird eine indirekte 

adiabatische Kühlung als hocheffiziente 

Methode eingesetzt, bei der die Luft ein-

fach durch die Verdunstung von Wasser 

gekühlt wird. Die Kühlung mit Einleitung 

von hoher Feuchte erfordert aber eine 

sehr präzise Kontrolle. Colt Data Centres 

Services legt grossen Wert auf seine Um-

gebungskontrollsysteme.

 

Am Standort London 3 werden die ge-

neralüberholten und neuen Module nun 

mit den Rotronic-Messumformern Hy-

groFlex5 und ThermoFlex5 kontrolliert 

und überwacht. In Zusammenarbeit mit 

Nortek (früher Eaton Williams), Excool 

und dem Systemintegrator Intelligent 

Building Automation Ltd hat Colt ver-

schiedene neue Rechenzentren aufgerüs-

tet und installiert, um die Zuverlässigkeit 

weiter zu steigern und die Kosten für die 

Kontrollen zu reduzieren. 

Colt Data Centre Services 

Colt Data Centre Services bietet globa-

le Rechenzentrumslösungen in ganz 

Europa und Asia-Pazifik. Colt verwaltet 

ein Portfolio von 29 Rechenzentren mit 

ISO27001-zertifizierter Datensicherheit, 

die eines der weltweit am stärksten ver-

netzten Rechenzentrumsnetze bilden.

Indirekte adiabatische Kühlung sorgt für eine hocheffiziente Kühlung der Server-Racks.

Geringerer Energieverbrauch dank 
optimierter Effizienz
Die verbesserte Effizienz und Zuverläs-

sigkeit gewährleisten letztendlich, dass 

Colt Data Centres Services zudem die 

umweltfreundlichste Lösung bietet. Zu-

vor konnte Colt bereits eine Reduzierung 

des Energieverbrauchs um 18 % durch 

einfache Verbesserungen an der Re-

chenzentrumseffizienz nachweisen. In 

dieser nächsten Phase können Energie-

verbrauch und Kosten durch den Einsatz 

von Rotronic-Messgeräten in den Räum-

lichkeiten und Kühlanlagen des Rechen-

zentrums noch weiter gesenkt werden.
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aw-Messung für  
empfindliches Saatgut

Die Tree Seed Working Group verfolgt vier 

Ziele im Hinblick auf die Förderung der 

Baumsamen-Wissenschaft und Techno-

logie:

•	 Samenforschung, von Blühsteigerung 	

	 bis Saatguteinsatz

•	 Identifikation von Samenproblemen 	

	 in Bezug auf Saatgutverbesserung 	

	 und Waldmanagement

•	 Austausch von Informationen zu 		

	 Saatgut bezogenen Problemen

•	 Beratung zur Implementierung von 	

	 Praktiken

Die Wasseraktivität ist auch weiterhin 

ein Interessensgebiet der Tree Seed Wor-

king Group, insbesondere aufgrund ihrer 

Sammlung zur genetischen Erhaltung. 

«Es ist die beste Technologie im Hinblick 

auf die maximale Lebensdauer der Baum-

samen», erläutert Dale Simpson von der 

TSWG. «Rotronic ist in vielen Saatgut-La-

gereinrichtungen weltweit zum Standard 

für die Wasseraktivitätsmessung gewor-

den», so Dale weiter.

Der Einfluss auf die Haltbarkeit  
des Saatguts
Meghan Duke arbeitet für das Ministe-

rium für Wälder, Land- und Naturres-

sourcen und ist ebenfalls Mitglied der 

TSWG. Obschon die Wasseraktivität im 

Tree Seed Centre eine relativ neue Tech-

nologie darstellt, spielt sie bereits eine 

wichtige Rolle. Meghan erklärt: «Ein Was-

seraktivitäts-Messgerät ist ein schnelles, 

zerstörungsfreies Tool zur Erfassung der 

Feuchte in einer Saatprobe. Das Messge-

rät gibt einen Wert zwischen 0 und 1 aus, 

der der relativen Gleichgewichtsfeuchte 

(eRH) entspricht, wenn Messgerät und 

Probe die gleiche Temperatur aufwei-

Im Tree Seed Centre in British Columbia spielt die 
Wasseraktivitätsmessung eine sehr wichtige Rolle.

aw-Fachwissen

Das White Paper zur Wasser- 

aktivitätsmessung erhalten Sie  

unter: www.rotronic.com/aw

1

White paper

WATER ACTIVITY

The measurement of water activity (aw) or equilibrium relative humidity (ERH) is a key parameter in the quality con-

trol of moisture sensitive products or materials. Water activity is by definition the free or non-chemically bound water 

in foods and other products.

Content

Theory 2

 What is water? 2

 What is water activity? 2

 What products contain water 2

Why measure water activity? 3

 Water activity (aw) of some common foods 3

 Water migration within a product 4

 What is static equilibrium? 4

 How to control water activity? 4

 How can water activity measurements be  

 applied in the real world? 4

 Total water in a product 4

 What is moisture content? 4

 Is it possible to correlate water activity and  

 moisture content? 4

 What should I measure: water activity or  

 moisture content? 5

Fresh apple and dried apple rings (different levels of water activity).

 How to carry out a test procedure 5

How to carry out a water activity measurement 6

 Temperature control 7

 What measurement principle is used? 7

 How can I be sure that all of my measurements  

 are correct? 7

 How long is the calibration certificate valid? 7

 Calibration and adjustment options 7

 Is there any way to accelerate the measurement  

 if it takes too long? 8

 What other functions does the software offer? 8

Products 9

For more information 10

«	Rotronic ist in vielen Saatgut- 
	 Lagereinrichtungen weltweit 	
	 zum Standard für die Wasser- 
	 aktivitätsmessung geworden.»

Dale Simpson
Tree Seed Working Group, Kanada

sen.  Der Unterschied zu einem Test des 

Feuchtegehalts ist, dass das freie Wasser 

anstelle des Gesamtwassergehalts in ei-

ner Saatprobe erfasst wird. Die Menge an 

freiem Wasser im Saatgut ist von seiner 

relativen Zusammensetzung aus Fetten, 

Stärken und Proteinen abhängig.  Die La- 

gerung von Samen in der Kühlkammer 

mit einem zu hohen oder zu niedrigen 

Wasseraktivitätswert beeinträchtigt die 

Haltbarkeit des Saatguts. Der ideale Wert 

ist letztendlich von der Art abhängig; das 

Konzept eines universellen Werts wird 

allerdings mittlerweile allgemein akzep-

tiert. Im Tree Seed Centre halten wir uns 

an den Bereich von 0,35 ± 0,05.»

Rolle der Wasseraktivitätsmessung 
im Tree Seed Centre
Derzeit wird die Wasseraktivität haupt-

sächlich zum Test des zur genetischen 

Konservierung und Forschung gesammel-

ten Saatguts genutzt. Die Samen sind oft 

selten und wertvoll, daher muss für die 

Ermittlung auf jeden Fall ein zerstörungs-

freies Verfahren zum Einsatz kommen. 

Die Sammlungen für die Samenbank 

treffen nach Populationen sortiert in der 

Samenbank ein, wobei jede Population 

im Durchschnitt eine Auswahl von 10 El-

ternbäumen enthält. Die Populationen 

werden bis zur ersten Wasseraktivitäts-

bestimmung bei 2°C im Kühlschrank ge-

lagert. Ist die Wasseraktivität zu hoch, 

werden die Samen getrocknet und vor 

der Einlagerung in der Gefrierkammer bei  

-18 °C erneut getestet, um die Lebens-

dauer des Saatguts zu maximieren.
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Wettbewerb

Gewinner Smart Watch – 
Wettbewerb 2016

Mitmachen und gewinnen
Fragen richtig beantworten und ein iPad mini 4 gewinnen!

1	 Was bedeutet RMS?
a)	 Rotronic Measuring 		

	 Solutions 

b)	 Remote Monitoring System  
c)	 Rotronic Monitoring 		

	 System

Lösung:

Senden Sie die Lösung  

(z.B. 1a/2b/3c) per Mail an  

competition@rotronic.ch
oder tragen Sie diese oben  

in die Kästchen ein, Kontakt-

daten ergänzen und auf

+41 44 838 13 07 faxen.

3	 Welche Parameter 		
	 misst Rotronic?
a)	 Tieftaupunkt 

b)	 Differenzdruck  
c)	 Beschleunigung

2	 Was erfasst die 		
	 Wasseraktivitäts-		
	 messung?
a)	 Gesamtwassergehalt 

b)	 Wasseraufnahmefähigkeit  
c)	 Freies Wasser

1 2 3

Vorname	 Nachname

Firma	 Funktion

Strasse	 PLZ/Ort

E-Mail	 Land

Teilnahmebedingungen: Einsendeschluss ist der 31. August 2017. Der Gewinner wird persönlich benachrichtigt und kann publiziert werden. Die Teilnahme ist 
kostenlos und unverbindlich. Eine Barauszahlung des Preises ist nicht möglich. Über das Gewinnspiel wird keine Korrespondenz geführt und der Rechtsweg 
ist ausgeschlossen. Mitarbeitende von Rotronic sowie deren Angehörige sind von der Teilnahme ausgeschlossen. Die persönlichen Daten werden vertraulich 
behandelt und nicht an Dritte weitergegeben.

Der glückliche Gewinner (rechts) in Frankreich, Pierre Kraus (AERECO) erhält die Smart Watch von 
Thomas Ryan (Rotronic Frankreich).

Gewinner Schweiz

Herr Ralf Wanner

Leiter analytische Entwicklung 

Vifor Pharma, Ettingen

Gewinner Deutschland

Herr Oliver Reiterbauer

Qualitätskontrolle Analytik Service 

Weleda AG, Schwäbisch Gmünd

Gewinner Frankreich

Herr Pierre Kraus

Responsable Laboratoire

AERECO, Marne La Valée
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Unsere Neuheiten  
im Überblick

Die Lösung aus einer Hand

Rotronic Monitoring System RMS
Höchste Qualitätsansprüche in der Produktion und Lagerung verlangen nach einem ganzheitlichen Überwachungssystem. Das 

Rotronic Monitoring System kontrolliert, dokumentiert und visualisiert alle gewünschten Messdaten in einem System und stellt 

diese dem Benutzer in gewünschter Form zur Verfügung. Die Daten können unabhängig vom Standort jederzeit via PC, Tablet 

oder Smartphone abgerufen werden. Das System bietet höchste Flexibilität, kann vielseitig eingesetzt werden und ist einfach zu 

bedienen.

Produktinformationen:
•	 GMP- / GLP- / GDP-Kompatibilität

•	 FDA 21 CFR Part 11

•	 EN 12830

•	 PDF-Report mit Grafik und Statistik

•	 Alarming per Sprachanruf, SMS oder E-Mail

•	 Plattformunabhängigkeit

•	 Geeignet für Smartphones und Tablets

Referenzgenerator in XL-Version

HG2-XL
Der neu lancierte professionelle Referenzgenerator Hygro-

Gen2-XL generiert schnell stabile Temperatur- und Feuchte-

bedingungen zum Kalibrieren von Feuchte- und Temperatur-

geräten. Im Vergleich zu seinem bewährten kleinen Bruder 

HygroGen2-S weist er allerdings ein 10 x grösseres Kammer-

volumen auf.

Produktinformationen:
•	 Kammervolumen: 20 Liter

•	 Arbeitsvolumen: 17 Liter

•	 Generiert Temperaturen von  

	 0…60 °C und relative Feuchte von 5…95 %

•	 Feuchteänderungen (5…95 %rF, 0,1 %rF Stabilität):  

	 < 15 Minuten

•	 Temperaturänderungen (23…50 °C, 0,01 °C Stabilität):  

	 < 15 Minuten

Die Handmessgerätelinie wird ausgebaut und erneuert

HP32 und TP31
Mit den beiden Temperaturmessgeräten TP31-IR (Infra-

rotthermometer) und TP31-S (Klappthermometer) ergänzt 

Rotronic das Portfolio und dringt weiter in die Lebensmittel- 

und Pharmaindustrie vor. Als Nachfolger des altbewährten 

Feuchte- und Temperaturmessgerätes HP22, wird das 

HP32 das erste einer Reihe von Neuablösungen unserer 

Handmessgeräte.

HP32

TP31-IR

TP31-S
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Tisch- und Wanddisplay für Feuchte und Temperatur

HD1
Das Thermo-Hygrometer HD1 Display ist perfekt, um Tempe-

ratur, relative Feuchte und Taupunkt in Schränken, Räumen 

oder in Ihrer Arbeitsumgebung zu kontrollieren. Das HD1 

lässt sich durch integrierte Aufhängelöcher an der Wand 

befestigen oder einfach an Ihrem Arbeitsplatz aufstellen.

Produktinformationen:
•	 MAX/MIN/AVG Funktion

•	 Akustischer & visueller Alarm

•	 Hervorragendes Preis-/ 

	 Leistungsverhältnis

Kompakt und einfach im Handling

CRP1
Das kompakte Reinraum-Panel CRP1 ist einfach im Handling 

und durch Kompatibilität zum HygroClip2 ermöglicht es, 

dass Feuchte in höchster Genauigkeit erfasst wird. Mittels 

Analogausgängen oder MODBUS können die Daten wei-

tergegeben werden. Messwerte, Alarme und Messverlaufe 

werden auf dem Display angezeigt.

Produktinformationen:
•	 Misst Feuchte und Temperatur

•	 Abnehmbarer Fühler für  

	 vereinfachten Justier- und  

	 Reinigungsprozess 

•	 FDA- und GAMP-kompatibel

•	 Digitale Kommunikation via MODBUS RTU

•	 Alarmausgabe akustisch, über Relais oder am Display

Der kompakte Messumformer

CF1-Duct
Die neu entwickelte CF1 Serie bietet einen preiswerten CO2 

Messumformer mit integrierter Feuchte und Temperaturmes-

sung. Mit abgesetztem Fühler passt er perfekt in Kanalinstal-

lation- und HLK-Anwendungen. Dank einem ausgeklügelten 

Algorithmus (ABC) wird eine automatische Korrektur vorgenom-

men, damit ist eine Kalibration des Sensors nur alle 2-3 Jahre 

notwendig. Einstellen, justieren und kalibrieren lässt sich der 

CF1-Duct ganz einfach über die Rotronic SW21/HW4 Software.

Produktinformationen:
•	 Skalierbare analoge  

	 Spannungs- oder  

	 Stromausgänge

•	 Ein Relay-Ausgang

•	 Relay kann jedem Parameter  

	 zugeordnet werden

Hygrostat/Thermostat

HS5
Die HS5 Messumformer messen relative Feuchte und Tempe-

ratur und bieten eine Reproduzierbarkeit von < 0,02 %rF und 

mit dem HC2-S eine garantierte Systemgenauigkeit von < 0,8 

%rF und 0,1 K. Ihre Messresultate können über Analogaus- 

gänge oder Ethernet ausgegeben werden. 

Produktinformationen:
•	 Misst relative Feuchte & Temperatur

•	 Beherrscht alle psychrometrischen  

	 Berechnungen

•	 Garantiert beste Reproduzierbarkeit

•	 Höchste Präzision

•	 Potentialfreies mechanisches Relais

•	 Digitale Kommunikation via Ethernet

•	 Analogsignale frei skalierbar

•	 Updates via Internet möglich



Rotronic weltweit
Rotronic ist weltweit in über 40 Ländern präsent. Eine vollständige Liste aller  
unserer Partner finden Sie immer aktuell auf www.rotronic.com/distributor
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SCHWEIZ
ROTRONIC AG 
Grindelstrasse 6 
CH-8303 Bassersdorf 
T:	 +41 44 838 11 44 
F:	 +41 44 838 14 83 
www.rotronic.ch

DEUTSCHLAND
ROTRONIC Messgeräte GmbH 
Einsteinstrasse 17 – 23 
D-76275 Ettlingen 
T:	 +49 7243 383 250 
F:	 +49 7243 383 260 
www.rotronic.de

FRANKREICH
ROTRONIC Sarl 
10, avenue Graham Bell
F-77600 Bussy-Saint-Georges
T:	 +33 1 60 95 07 10 
F:	 +33 1 60 17 12 56 
www.rotronic.fr

ITALIEN
ROTRONIC Italia srl 
Via Repubblica di San Marino 1 
I-20157 Milano 
T: 	+39 02 39 00 71 90 
F:	 +39 02 33 27 62 99 
www.rotronic.it

UK
ROTRONIC Instruments UK Ltd. 
Crompton Fields, Crompton Way 
Crawley, West Sussex RH10 9EE 
T:	 +44 1293 571 000 
F:	 +44 1293 571 008 
www.rotronic.co.uk

USA
ROTRONIC Instrument Corp. 
Suite 150, 135 Engineers Road, 
Hauppauge, NY 11788 
T: +1 631 427 3898 
F:	 +1 631 427 3902 
www.rotronic-usa.com

K ANADA
ROTRONIC Canada Inc. 
236 Pritchard Rd, Unit 204 
Hamilton, ON, Canada 
L8W 3P7 
T:	 +1 905 754 5164
F:	 +1 905 383 5593 
www.rotronic.ca

SINGAPUR
ROTRONIC Instrument PTE Ltd. 
1003 Bukit Merah Central  
#06-31 Inno Centre 
Singapore 159836 
T:	 +65 6376 2107 
F:	 +65 6376 4439 
www.rotronic.sg

CHINA
ROTRONIC Shanghai Rep. Office 
2B, Zao Fong Universe Building 
No. 1800 Zhong Shan West Road 
Shanghai 200233, China 
T:	 +86 40 0816 2018 
F:	 +86 10 8225 4374 
www.rotronic.cn

JAPAN
ROTRONIC Japan KK 
7th Floor, 1-13-12 Shin-Yokoham 
Kohoku-ku, Yokohama 
Japan 222-0033 
T:	 +81 45 473 89 28 
www.rotronic.co.jp


